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Das Unternehmen

Wir sind ein Familienunternehmen und haben uns seit 1958
auschliefllich auf Metall-Bandsagemaschinen spezialisiert.

Bei uns spielen Tradition und Wandel gleichermafen eine grofRe
Rolle. Durch stetiges, gesundes Wachstum und Weiterent-
wicklung in allen Unternehmensbereichen ist MEBA zu dem
geworden, was wir heute sind: Einer der weltweit fihrenden
Hersteller der Branche. Dabei haben wir Tugenden wie person-
liche Ansprache, Zuhoren, was unsere Kunden brauchen, eine
starke Wertekultur innerhalb unserer MEBA Mannschaft und
den Blick fur Qualitat nie aus den Augen verloren.

Als unabhangiges Unternehmen haben wir die Freiheit fur Ent-
scheidungen und eine hohe Flexibilitat. Wir bieten standardi-
sierte Einzelsagen genauso wie individuelle Komplettlosungen
mit Materialhandling- und Langenmesssystemen in allen
Automatisierungsgraden.

Unsere Leidenschaft ist das Gesamtpaket: Von der Beratung,
Planung, Konstruktion, Umsetzung, Inbetriebnahme, Ersatzteil-
service und Betreuung lhrer Anlage sind wir fur Sie da.

Alles aus einem Haus. Alles flr den Erfolg Ihrer Produkte.

So entstehen viele Vorteile und Freiraume fur Sie.
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ochwertigen Produkten gehort detaillierte

und personliche Beratung ebenso wie die Planung
und Realisierung individueller Sagelésungen ganz

selbstverstandlich dazu.

Auch nach Inbetriebnahme einer Anlage legt
MEBA groRen Wert auf optimale Leistung.
Neben regelmasigen Informationen liber MEBA-
Produkte und Leistungen sind technischer
Kundendienst, Wartungs- und Teileservice sowie
Lohnfertigung die Basis flr eine-erfolgreiche
Zusammenarbeit mit unseren Kunden weltweit.
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MEBA€CO

Metall-Bandsagemaschinen der Baureihe MEBA@CO vereinen kundenspezifische Anforderungen und feinste Technik:
Die Maschinen dieser Produktlinie basieren auf einem technisch kontinuierlich weiterentwickelten ,Baukasten-
system*, aus dem sich unzahlige Modelle systematisch zusammenstellen. Dabei bleibt die Individualitat bezahlbar.
Von der einfachen halbautomatischen Geradschnittmaschine bis hin zum patentierten vollautomatischen Doppel-
gehrungs-Sageautomaten ist alles moglich.

Far MEBA Anwender bedeutet das ein Maximum an Individualitat, Qualitat und Zuverlassigkeit.

Die Maschinen sind sehr gut zuganglich fir Wartung, Sagebandwechsel und zur Reinigung.

Alle Maschinen der Reihe MEBA@CO zeichnen sich durch eine intuitive und unkomplizierte Handhabung aus,
wodurch sich der Bediener auf seine eigentliche Arbeit konzentrieren kann.




MEBA€CO
335/ 410 / 510

Halbautomaten Geradschnitt.

MEBAeco Bandséagen:

Das facettenreiche Programm

verbindet kundenspezifische

Anforderungen mit feinster

Technik.

- Ausgekliigeltes Baukasten-
system

-+ Zukunftsweisender elektri-

scher Sagevorschub mit
Kugelrollspindel .
- Durchgéngiger Einsatzvon = ——
— modernsten Kugelumlauf- R
fuhrungen

335
410
510

E

S
Serienausstattung
.+ MEB sechigistungspaket: | b=

Sagevorschub G ber frequenzgeregelieniuge roll- .
spindelantrieb mit automatischer Schnittdruck-—
und Vorschubiiberwachung — Eilgangabsenkung o "
des Sagerahmens iber Drucktaster

- Frequenzgeregelter ACANteb-45-450-m/min

Hydraulische Materialvollhubspannung

- Beweglicher Bandft’]hrungsarhw, E'inste‘llung auf
Materialbreite

- Prazise Ségeband-Haf’c-metall-RoIIenfi]hrung
- Spanereinigungsburste mitlaufend

510 -
richtung (kombinierbar mit
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lineargefihrt

SerienmaBig

Doppelspannstock

Hydraulische

Material-Vollhubspannung
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Motor:
Frequenzgeregelter
Antrieb, stufenlos
15-150 m/min.

Elektrischer Sage-
vorschub mit
Kugelrollspindel

Optional:
Hydraulischer
Niederhalter,
Blindelspannung

MEBA€CO 335

MEBA€CO 410

| [MEBAECO 510

90° @ 335 500x335 90° @410 700x410 90° @ 510 700x500

Motor 3,0 kW AC Motor 5,5 kW Motor 7,5 KW

Sageband 4400x34x1,1 mm Sageband 5800x41x1,3 mm | Sageband 6100x41x1,3 mm
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.
Reststlicklange ohne Manuell: 25 mm Reststicklange ohne Manuell: 25 mm Reststucklange ohne Manuell: 25 mm
Bilindelspannung min. Auto: - Blindelspannung min. Auto: - Biindelspannung min. Auto: -
Reststlicklange mit Manuell: 165 mm Reststlicklange mit Manuell: 165 mm Reststucklange mit Manuell: 165 mm
Bilindelspannung min. Auto: - Blindelspannung min. Auto: - Biindelspannung min. Auto: -
Max. Materialdurchlass Max. Materialdurchlass Max. Materialdurchlass

Bilindelspannung © 320 / 500x320 mm Bilindelspannung £ 410 / 700x410 Biindelspannung £ 510 / 700x500
Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm

Abmessungen (LxBxH) | 1200x2150x1900 mm Abmessungen (LxBxH) | 1200x2800x2000 mm Abmessungen (LxBxH) | 1200x3100x2200 mm
Arbeitshéhe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm

Gewicht 1020 kg Gewicht 1850 kg Gewicht 1900 kg
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MEBA€CO
335 G/ 335 DG
410 DG / 510 DG

albautomaten
‘ung/Doppelgehrung.

R

> auf 0,4° dadurch

+ Gehrung somit flexibles
,dund breites Anwendungsspektru )

- Patentiertes Gehrungssystem: Auti tisches
Verfahren der Spannstocke; das Material wird
ageband gespannt;
der Materials hend der gewunsch-
ten Gehrung a chflussrichtung
mit (DG). =
-+ Zukunftsweisender e égevorschut') mit
Kugelrollspindel: Hoch nittleistung und
Schnittqualitat, dabei schonend fiir das Sageband

- Durchgangiger Einsatz von modernsten Kugel-
umlauffihrungen: leichtgangig, hochbelastbar,
wartungsarm und spielfrei.



Halbautomatischer
Sageablauf

Einzigartiges,
patentiertes
Gehrungssystem
(bei DG)

Digitale
Gehrungsanzeige
(bei DG)
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Motor:
Frequenzgeregelter
Antrieb, stufenlos
15-150 m/min.

Elektrischer Sage-
vorschub mit
Kugelrollspindel

MEBA€CO 335 DG

| MEBA€CO 410 DG

| MEBA€CO 510 DG

Max. Materialdurchlass

@ 320/320x320 mm

45° i 305 305x335 45° i 410 430x410 45° i 430 430x500

90° 335 500x335 90° 410 700x410 90° 510 700x500

45° re @ 330 320x335 45° re @410 500x410 45° re 510 500x500

30° re 180 170x335 30°re 320 320x410 30° re 320 320x500

Motor 3,0 kW AC Motor 5,5 kW AC Motor .5 kW

Sageband 4400x34x1,1 mm Sageband 5800x41x1,3 mm Sageband 6100x41x1,3 mm
Bandgeschwindigkeit | 15—150 m/min. Bandgeschwindigkeit | 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit | 15-150 m/min.
Reststlicklange ohne Manuell: 75 mm Reststlicklange ohne | Manuell: 75 mm Reststucklange ohne | Manuell: 75 mm
Blindelspannung min. | Auto: - Bindelspannung min. | Auto: - Bindelspannung min. | Auto: -
Reststlcklange mit Manuell: 260 mm Reststucklange mit Manuell: 260 mm Reststucklange mit Manuell: 260 mm
Blindelspannung min. | Auto: - Biindelspannung min. | Auto: - Bindelspannung min. | Auto: -

Max. Materialdurchlass

@ 410 / 430x410 mm

Max. Materialdurchlass

@ 430 / 430x500 mm

Biindelspannung Biindelspannung Biindelspannung
Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm
Abmessungen (LxBxH) | 1450x2300x1900 mm Abmessungen (LxBxH)| 1500x2800x2000 mm Abmessungen (LxBxH) | 1700x3000x2100 mm
Arbeitshdhe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm Arbeitshdhe 750 mm
Gewicht 1320 kg Gewicht kg 1750 kg Gewicht 2000 kg
MEBA€CO 335 G
90° 7 335 500x335 ol
45° re 7330 _320x335 P 60. 0.
30° re 7 200 200x335 <
Motor 3,0 kW AC
Sageband 4400x34x1,1 mm Bei DG:
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. ;
Reststlicklange ohne | Manuell: 65 mm Patentiertes Gehrungssystem: . I
Biindelspannung Auto: - . . L7
Reststicklange mit | Manuell: 165 mm Grofier mitschwenkender Tisch s
'\Bnund?\}lsgar!nlb(ljng = Auto: - verhindert das Zersagen der Material-
ax. Materialdurchlass
Biindelspannung 2 320 / 500x320 mm auflage.
Kleinster @ 5 mm PO . . .
Abmessungen (LxBxH)| 1250x2200x 1900 mm Material ist immer rechtwinklig dicht
Arbeitshéhe 750 mm 3
e 1020 kg am Sageband gespannt.




MEBA€CO
335 A/ 335 GA

335 DGA-600

Automat Geradschnitt.
Automaten Gehrung.

335A
335 GA
335 DGA

335A 335A
335 GA 335 GA
335 DGA 335 DGA




Hydraulische

Spanndruckregulierung

(Option)

Stufenlose

Héheneinstellung
Uber Hohenschaltleiste

"
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Darstellung zeigt MEBA€CO 335 GA
ohne CE-Sicherheit

Motor:
Frequenzgeregelter
Antrieb, stufenlos
15-150 m/min.

Micro-Dosieranlage
wirtschaftlich,
umweltfreundlich,
sauber (Option)

Integrierte,
herausnehmbare
Spéanebox

(A + GA)

| MEBAECO 335 A

| MEBAECO 335 GA

| MEBAECO 335 DGA-600 / -1000

90° @ 335 500x335 90° @ 335 500x335 Ausfiihrung CNC-Automat
Motor 3,0 kW AC 45° re @ 330 320x335 45° i @ 305 305x335
Sageband 4400x34x1,1 mm 30°re @200 200x335 ?12: ! ggg gggxggg
Bandgeschwindigkeit | 15—150 m/min. Motor 3,0 kKW AC e X
Reststlicklange ohne | Manuell: 65 mm Sageband 4400x34x1,1 mm 30° re £ 180 170x335
Blindelspannung min. | Auto: 115 mm Bandgeschwindigkeit | 15—150 m/min. g"f’t‘” 5vOOgW3AC
Reststucklange mit Manuell: 165 mm Reststlicklange ohne | Manuell: 65 mm ?aggﬁndh ket ‘1‘2 1)\;)04)(1'1‘ mm
Biindelspannung min. | Auto: 270 mm Blindelspannung min. | Auto: 115 mm andgeschwindigke —19.1 M/min.

; === : - Reststucklange ohne | Manuell: 80 mm
Max. Materialdurchlass Reststucklange mit Manuell: 165 mm i ; .

o @ 320 / 500x320 mm > . : Bundelspannung min. | Auto: 300 mm
Bundelspannung Bindelspannung min. | Auto: 270 mm Reststiicklange mit Manuell: 260 mm
Kleinster @ 5 mm Max. Materialdurchlass 20 / 500x320 Biindelspannung min. | Auto: ’

Abmessungen (LxBxH) | 2000x2200x1900 mm Biindelspannung 8320/ X mm ’ (DGA'-GOO) 550 mm
érbe.it:rs]tgbhe Iggom‘zn K'Ioeinster . (LxBxH) g3n;r(‘r)1 2200x1900 (DGA-1000) 550 mm
ewicl g messungen (LxBx X X mm Max. Materialdurchlass
Arbeitshohe 750 mm Biindelspannung @ 320 / 320x320 mm
Gewicht kg 1510 kg Kleinster @ 5 mm
Abmessungen (LxBxH) | (DGA-600)
2480x2300x1900 mm
(DGA-1000)

2880x2300x1900 mm

Arbeitshohe 750 mm
Gewicht (DGA-600) 2020 kg
(DGA-1000) 2220 kg|

TETIE
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MEBA€CO
410 A-1300
510 A-1300

Automaten Geradschnitt.

410 mm 410 A
510 mm 510 A

ugelrolls
Schnittdruck- und

- Vollautomatischer Sageable
der Lange und Stuckzahl

+ Hydraulische Materialvollhubspannung
+ CE-Sicherheit
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Motor:
Frequenzgeregelter
Antrieb, stufenlos
15-150 m/min.

Mit Einschubzange
ab 1300 mm Lange

Materialrollenbahn
optional mit
angetriebenen Rollen

Darstellung zeigt
MEBA€CO 410 A
ohne CE-Sicherheit

MEBAECO 410 A-1300 | |MEBA€CO 510 A-1300

90° @410 700x410 90° @ 510 700x500
Motor 5,5 kW Motor 7,5 KW

Sageband 5800x41x1,3 mm Sageband 6100x41x1,3 mm
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.
Reststiicklange ohne Manuell: 75 mm Reststuicklange ohne Manuell: 75 mm
Bilindelspannung min. Auto: 175 mm Blindelspannung min. Auto: 175 mm
Reststiicklange mit Manuell: 180 mm Reststiicklange mit Manuell: 180 mm
Bilindelspannung min. Auto: 250 mm Blindelspannung min. Auto: 250 mm
Max. Materialdurchlass Max. Materialdurchlass

Biindelspannung @ 410 / 700x410 mm Biindelspannung @ 510 / 700x500 mm
Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm

Abmessungen (LxBxH) | 3500x2800x2000 mm Abmessungen (LxBxH) | 3500x3100x2200 mm
Arbeitshdhe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm

Gewicht 2900 kg Gewicht 3300 kg




MEBA€CO

335 DGA-2300
410 DGA-2300
910 DGA-2300

Automaten Doppelgehrung.
Mit Zangeneinschub
0-12.300 mm,

an ar in Meterschritte
0 = i E/

335 DGA

410 DGA

335 DGA 335 DGA
410 DGA 410 DGA
: 510 DGA

335 DGA
410 DGA
510 DGA

ster Touch-Screen
system Windows CE

nn vernetzt werden

ng

ammen in der AV
en aus CAD mit
Datenexport

- Automatischer Materialvorschub mit flexibler Einschub-
zange in nahezu allen Langen lieferbar

- Exakte Positionierung des Materials durch Servo-
positioniertechnik

- Patentiertes Gehrungssystem: Automatisches Verfahren
der Spannstocke; das Material wird immer rechtwinklig,
dicht am Sageband gespannt; der Materialstock fahrt
entsprechend der gewunschten Gehrung automatisch
in Durchflussrichtung mit.

- Zukunftsweisender elektrischer Sagevorschub mit
Kugelrollspindel: Hoéchste Schnittleistung und Schnitt-
qualitat, dabei schonend flir das Sageband

+ CE-Sicherheit

12
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) Motor:
Darstellung zeigt Frequenzgeregelter
MEBA€CO 410 DGA Antrieb, stufenlos

ohne CE-Sicherheit

15-150 m/min.

Kratzbandférderer
flr optimale

Spaneentsorgung
(Option)

Einzigartiges
patentiertes
Doppelgehrungsprinzip

MEBA€CO 335 DGA-2300 / -3300

| |MEBA€CO 410 DGA-2300 / -3300

| MEBAECO 510 DGA-2300 / -3300

Ausfliihrung CNC-Automat Ausfiihrung CNC-Automat Ausflihrung CNC-Automat

45° i ) 305 305x335 45° li 410 430x410 45° i @ 430 430x500

90° 335 500x335 90° @410 700x410 90° 510 700x500

45° re ) 330 320x335 45° re 410 500x410 45° re @ 510 500x500

30° re 180 170x335 30°re @ 320 320x410 30°re 320 320x500

Motor 3,0 KW AC Motor 5,5 kKW Motor ,5 kW

Sageband 4400x34x1,1 mm Sageband 5800x41x1,3 mm Sageband 6100x41x1,3 mm

Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min. Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min.

Reststucklange ohne Manuell: 80 mm Reststuicklange ohne Manuell: 80 mm Reststucklange ohne Manuell: 80 mm

Bilindelspannung min. Auto: 300 mm Blindelspannung min. Auto: 330 mm Biindelspannung min. Auto: 330 mm

Reststlicklange mit Manuell: 260 mm Reststlcklange mit Manuell: 280 mm Reststlicklange mit Manuell: 280 mm

Biindelspannung min. Auto: 370 mm Blindelspannung min. Auto: 370 mm Blndelspannung min. Auto: 370 mm

Max. Materialdurchlass Max. Materialdurchlass Max. Materialdurchlass

Bindelspannung @ 320 / 320x320 mm Buindelspannun @ 410 / 480x410 mm Bindelspannung @ 430 / 430x500 mm

Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm Kleinster @ 5 mm

Abmessungen (LxBxH) | (DGA-2300) Abmessungen (LxBxH) | (DGA-2300) Abmessungen (LxBxH) | (DGA-2300)
4350x2800x2000 mm 4500x2800x2000 mm 4500x3100x2200 mm
(DGA-3300) (DGA-3300) (DGA-3300)
5350x2800x2000 mm 5500x2800x2000 mm 5500x3100x2200 mm

Arbeitsh6he 750 mm Arbeitshdhe 750 mm Arbeitshéhe 750 mm

Gewicht (DGA-2300) 2550 kg Gewicht (DGA-2300) 3210 kg Gewicht (DGA-2300) 3750 kg
(DGA-3300) 2800 kg (DGA-3300) 3410 kg (DGA-3300) 3950 kg

L1

[T

Patentiertes Gehrungssystem:
Grof3er mitschwenkender Tisch
verhindert das Zersagen der
Materialauflage.
Material ist immer rechtwinklig dicht
am Sageband gespannt.

'ab' T . “b.
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MEBAMAaterialhandling

Mess-LSysteme.
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Inkl. Vorabschaltung
Umschaltung von Eilgang in Schleichgang in Verbindung mit angetriebenen Rollenbahnen
Verlangerung je 1000mm

Mess-Systeme Lange
Messanschlag Fur Rollenbahnen bis 500 mm Breite
MLO, manuell mit Skala, Freifahreinrichtung schwenkbar
ot (+
MEBAECO 335 Reihe Genauigkeit (+ 0,15 mm/m) 5 6m
Messbereich: 2000- 6000 mm
Messanschlag Fur Rollenbahnen bis 500 mm Breite
MLD, d'g'tal 2 m Messlange, Prazisionslinearfiihrung
MEBAECO 335 Reihe Felnjustlerung O,i.mr.n, digitale Anzeige auf 0,1 mm Materialanschlag schwenkbar
Manuelle Freihubeinrichtung 2-6m
Optional erhaltlich:
Anschlagflache federgedampft
Pneumatische Freihubeinrichtung
Messanschlag Fur Rollenbahnen bis 500 mm Breite
MLA, automatisch Autom. Prazisionsmessanschlag mit NC-Steuerung;
2 m Messlange; Linearfuhrung; Positioniergenauigkeit 0,1 mm Uber Servomotor;
MEBA€CO 335 Reihe s . N i ) 3-6m
Positionserkennung Uber berthrungsloses MefRsystem; pneum. Klemmung;
pneum. Heben und Senken nach jedem Schnitt; Freifahrfunktion;
Vorabschaltung nur bei angetriebenen Rollenbahnen
Messanschlag Fur Rollenbahnen mit 500 / 700 mm Breite
Ml! manuell mit digitaler Ablesung und Feineinstellung der Lange Uber Handrad, schwenkbar
G igkeit £ 0,1 2-6m
MEBAECO 335 Reihe enaulgkel mm/m
MEBA€CO 410 Reihe
MEBA€CO 510 Reihe
Messanschlag Fur Rollenbahnen mit 500 / 700 mm Breite
M1, automatisch Positionierung Uber Servomotor, Handverfahrtasten, Freifahren und pneumatisches
) Heben und Senken nach jedem Schnitt, Stickzahler 3_12
MEBA@CO 335 Reihe Genauigkeit + 0,12 mm/m Trem
MEBAE€CO 410 Reihe
MEBAECO 510 Reihe Inkl. Vorabschaltung
Umschaltung von Eilgang in Schleichgang in Verbindung mit angetriebenen Rollenbahnen
Messanschlag Fir Rollenbahnen ab 700 mm Breite
M2, automatisch Positionierung Uber Servomotor, Handverfahrtasten, Freifahren und pneumatisches
) Heben und Senken nach jedem Schnitt, Stiickzahler
MEBA€CO 335 Reihe Genauigkeit + 0,1 mm/m 3-12m
MEBA€CO 410 Reihe
MEBAECO 510 Reihe Inkl. Vorabschaltung
Umschaltung von Eilgang in Schleichgang in Verbindung mit angetriebenen Rollenbahnen
Messanschlag Fur Rollenbahnen ab 700 mm Breite
M3, automatisch Positionierung Uber Servomotor, Handverfahrtasten, Freifahren und pneumatisches
) Heben und Senken nach jedem Schnitt, Stlickzahler
MEBA€CO 410/ 510 Reihe Genauigkeit + 0,1 mm/m 615 m

Weitere Langen auf Anfrage méglich. Anderungen vorbehalten. E
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Rollenbahnen.

> In letzter Konsequenz
Bandségemascﬁnen
isti

» Individuelle Auto
moglich: in Verbi
Tragerbo _Lanla g
einrichtungen o
sich nahezu be
trassen von S

» Industrie
maschinen werden in Netz
und mit Langenmess- un
Systemen wie Rollenbaﬁ
systemen verbu
konnen Teil de ;

aterialhandling-
oder Querforder-
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Rollenbahnen fur MEBA€CO 08«38 EEICINE:E
v |[wY|wv| WY ololo|lo|o|o|olo|o
NN MM 0| M | A | A | A [
MO oMo m|om g || (F|0O |00 |0
Rollenbahnen TK 1kN/Rolle Rollenbahnen TK 7,6 kN/Rolle; Zufuhrseite 700 mm Breite
Rollenbahn 1000x500, 4 Tragrollen, TK 1 kN/Rolle = O|0O0|0|0|0O|0] | Rollenbahn 1000x700, TK 7,6 kN/Rolle,
Rollenbahn 2000x500, 7 Tragrollen, TK 1 kN/Rolle ué O|O|O|O|O|d| |3 Tragrollen, tsRiDOoooooooo
Rollenbahn 3000x500, 10 Tragrollen, TK 1 kN/Rolle | £ 0|0/0|0[0[d] | Rollenbahn 2000x700,  TK7,6 kN/Rolle | |, oo 10 Igiglolololaololo
Anschlussstiick Maschine Rollenbahn f. Abfuhrseite (G / DG...) - [o[o]-[alo] |6 Tragrollen, =
Senkrechte Seitenfiihrungsrolle O/o|o|O]O[g] |Rollenbahn 3000x700,  TK7.6 kN/Rolle | S|, oo | 0| g|o|o|o|o|o|olo
Rollenbahnen TK 5,8kN/Rolle; Zufuhrseite 7 Tragrollen, =
Rollenbahn 1000x500, 3 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | |1 SFRIO|0| 0|0 0|0 gﬁ::;:;jlr;moowoo, TKT7.6kN/Rolle | =5 ser|o|o|o|o|o|o|ojo|o
Rollenbahn 2000x500, 6 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | T (2 SFR| O |0 |0 |0 |00 v
Rollenbahn 3000x500, 7 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | 2|2 SFRIO|0 (0|0 |0 |00 ?g:gﬁ::" 6000x700, 10 TK 7,6 kN/Rolle | | 3 oep oo o|o|o|o|o|o|o
Rollenbahn 4000x500, 8 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | £ |2 SFRIO |00 |00 |00 ;
Rollenbahn 6000x500, 10 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle 3SFR|O|O0|O0|O(O|0O 5?::2?;:;?000)(700' TK 7,6 kN/Rolle 2SFR|OOOOOOOOO
Rollenbahn 3000x500, 9 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | < |2 SFRIO | 0|0 |0|0[0] [Rollenbahn 6000x700, 14 TK 7,6 kN/Rolle | &
Rollenbahn 6000x500, 14 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle §° 3SFRIO|O|0O0|0|0/0] | Tragrollen, / géo ssm|0|0DOoBoo0on
Rollenbahn 12000x500, 24 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | ® |5 SFR|O |0 |0 |0 |O|O| | Rollenbahn 12000x700,  TK 7,6 kN/Rolle
Seitenflihrungsrolle verschiebbar fur Blndel O|0|0|0|0O|0] | 24 Tragrollen, S5smiDjOooiDoono
Rollenbah TK 5,8kN/Rolle; Abfuhrseite Gehrungsmaschinen Senkrechte Seitenfil]hrungsrolle verschiebbar fiir Blindel olololalalalololo
Rollenbahn 1000x500, 5 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle _lolal-lalg] [Nutzungsbreite verringert sich auf 650 mm
mit abgestuften Rollen Rollenbahnen TK 7,6 kN/Rolle; Abfuhrseite
Rollenbahn 2000x500, 6 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle _lolol-1olo 700 mm Breite fiir Gehrungsmaschinen
mit abgestuften Rollen 3 Rollenbahn 1000x700, TK 7,6 kN/Rolle _lololgl -l -|aolol -
R(_)Ilenbahn 3000x500, 8 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle 2 _lolal-1olo 5 Tragrollen, mit abgestuften Rollen
mit abgestuften Rollen g Rollenbahn 2000x700, TK 7,6 kN/Rolle _lololol-l < lolol -
qulenbahn 4000x500, 10 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle _lolol-|olo 6 Tragrollen, mit abgestuften Rollen -
mit abgestuften Rollen Rollenbahn 3000x700,  TK 7,6 kN/Rolle Sl _lalalal-1-1alal -
qulenbahn 6000x500, 12 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle _lolol-|olo 8 Tragrollen, mit abgestuften Rollen &
mit abgestuften Rollen Rollenbahn 4000x700, TK 7,6 kN/Rolle £ aololo olo
qulenbahn 3000x500, 9 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle c _lolol-1olo 10 Tragrollen, mit abgestuften Rollen - T -
mit abgestuften Rollen 8 Rollenbahn 6000x700,  TK 7,6 kN/Rolle
Rollenbahn 6000x500, 14 Tragrolien, TK 5,8 kN/Rolle | 2 _Iolal-Talal |12 wagrolien, mit abgestutten Rollen -|gjog - -0 -
mit abgestuften Rollen 173 Rollenbahn 3000x700,  TK 7,6 kN/Rolle
Rollenbahn 12000x500, 24 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | & _lalalZ alal |8 Tagrolien, mit abgestutten Rollen s|-|\B00 - -0l -
mit abgestuften Rollen : : _ Rollenbahn 6000x700,  TK 7,6 kN/Rolle ©
Rollenbahnen TK 5,8kN/Rolle; Abfuhrseite Geradschnittmaschinen 14 Tragrollen, mit abgestuften Rollen gl ojoo - -|ojo|-
Rollenbahn 1000x500, 3 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle O] -|-10]=]=1 [Rollenbahn 12000x700,  TK 7,6 kN/Rolle ;%)
Rollenbahn 2000x500, 6 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | 5 O] - |- 10| =] = |24 Tragrollen, mit abgestuften Rollen - 988 -85 -
Rollenbahn 3000x500, 7 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle % O]-|-10]-|-1 |Rollenbahnen TK 7,6 kN/Rolle; Abfuhrseite 700 mm Breite
Rollenbahn 4000x500, 8 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | € O|-|-|0]-| - |fiur Geradschnittmaschinen
Rollenbahn 6000x500, 11 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle ao-|-|10]-|- Rollenbahn 1000x700, TK 7,6 KN/Rolle al-l-l-lalal-1-1o
Rollenbahn 3000x500, 9 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | = ol-|-10-|- 3 Tragrollen,
Rollenbahn 6000x500, 14 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle é‘é’o O|-|-[O] -]~ |Rollenbahn 2000x700, ~ TK 7,6 kN/Rolle al-l-l-lool-1-1o
Rollenbahn 12000x500, 24 Tragrollen, TK 5,8 kN/Rolle | © o|-[-|al-|-] [6Tregrollen, =
Materialaufiageholme Rollenbahn 3000x700,  TK 7,6 kN/Rolle sial-T-1-Talal-1-la
Material Vor-/ Ablageholm 1000 mm olo/ojo[olo)| | ragrollen, g
Material Vor/ Ablageholm 2000 mm SEIEEEE g‘#:g:’jg;“oooxmo' TK7,6 kN/Rolle al-|-|-|oljol-|-|o
Material Vor-/ Ablageholm 3000 mm O|o|g|g|o|g .
s tattung fur Rollenbahnen TK 5,8 kN,/Rolle ?i'ﬁggf(:}reg?ooxmo’ TK'7,6 kN/Rolle ol-|-|-|lool-|-o
Alivdeckbleche zwischen den Rollen pro Meter Oogoono Rollenbahn 3000700, TK 7,6 kN/Rolle
Kihimittelauffangwanne unterhalb der Rollen, pro Meter olalolalalal | 7 wagrotien, S o--|-|0/0-|-|0
migbAbrvRucKETz0dMasChing Rollenbahn 6000x700,  TK 7,6 kN/Rolle 2
s|O-|-|-|O0gl-|-|0
14 Tragrollen, 153
gzll;anbahn 12000x700,  TK 7,6 kN/Rolle siol--1-lalal-1-1g
ragrollen,
Materialauflageholme
Material Vor-/ Ablageholm 1000 mm oooooooono
Material Vor-/ Ablageholm 2000 mm Oogoooogoo
Material Vor-/ Ablageholm 3000 mm O0|0|0|0|0/0|0|0/0
Sond tattung fiir Rollenbahnen TK 7,6 kN/Rolle
Abdeckbleche zwischen den Rollen proMeter | O0|0|0|0|0|0O0/0/0O|0
Kihimittelauffangwanne unterhalb der Rollen,
mit Ab- bzw. RﬁcEIaufzur Maschine proMeter )0 0000000

SFR = Seitenflhrungsrolle.
Weitere Langen und angetriebene Rollenbahnen auf Anfrage.
O = Als Zusatzausstattung lieferbar - B = Serienausstattung - 1= wahlweise - - = nicht lieferbar.
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Sagebander. Verbrauchsartikel.




sawing solutions.

Sagebander

Wir testen flr Sie die besten Sagebandrohstoffe und bieten fiir jede Bandsagemaschine und jeden Einsatzbereich das optimale
Sageband. Auf modernsten Schweif3- und Schleifmaschinen produzieren wir Sdgebander und gewahrleisten lhnen durch unser
Lager eine schnelle Lieferung.

Sageband- Sagebandqualitat s Vodelle
Abmessungen (mm)| Bi-Metall S PB H1 H2 met:ﬁt-
335, 335 A, 335G, 335GA,
4400 x 34 x 1,1 X X X X X 335 DG, 335 DGA
5800 x 41 x 1,3 X X X X X 410, 410 A, 410 DG, 410 DGA
6100x41x1,3 X X X X X 510, 510 A, 510 DG, 510 DGA
Sageband- Lieferbare Zahnteilungen
Abmeseungen Bi-Metall S PB H1 H2 HM Hartmetall
Flr Serienschnitte Flr Lagen und Blindel; Serienschnitte flir schwer Fir schwer zerspanbare Fir hochfeste
LSO im Automatik- GroRe Profile; zerspanbare Werkstoffe Werkstoffe Werkstoffe
betrieb; Lagen und Blindel Breiter Schnittkanal; (auch Nickel & Titan-
im Vollbereich Speziell fur T-Trager legierungen)
34x1,1 2/3; 3/4; 4/6; 5/8; 2/3;3/4;4/6;6/10; | 1,5/2;2/3; 3/4;4/6 2/3;3/4 2/3;3/4
6/10; 8/12 8/12
41x 1,3 2/3; 3/4; 2/3; 3/4; 4/6 1,5/2;2/3; 2/3; 3/4 2/3; 3/4
4/6; 6/10 3/4;4/6
*flr hdhere Schnittleistung PB, H1, H2 und HM als PREMIUM (beschichtet)
Laserleuchte Heberolle
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Projiziert die Schnittlinie auf das
Sagematerial und zeigt, wo das
Sageband in das Material eintritt.
Einfaches Ausrichten des Materials
nach Anriss.

Micro-Dosieranlage
Wirtschaftliches und sauberes Sagen
flr trockene Spane, ohne Tropfen-
bildung.

Angetriebene Spanebiirste
Lauft Synchron zur Bandgeschwindig-
keit und sorgt fir eine konstante
Bandreinigung.

Bundelspannung

Mit den zusatzlichen, vertikalen
Niederhaltern ist es moglich,
Lagen oder Pakete zu sagen.

Spanndruckregler
Reduzierung des Druckes, welcher
Uber die Spannbacken auf das
Material Ubertragen wird. Somit
kénnen Verformungen bei dunn-
wandigen Profilen vermieden werden.
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Das Material wird vom Auflagetisch
abgehoben und kann somit leichter in
die Maschine eingeschoben werden.

Nullanschlag

Das Sagematerial wird via modernster
Lasertechnik automatisch positioniert
und der Sagevorgang wird ohne
Anschnitt gestartet.

Doppelspannstock

Das zu sagende Teil wird zusatzlich
fixiert. Dadurch weniger Gratbildung
beim Durchsagen, kein Umfallen oder
Verklemmen nach dem Schnitt.

LED-Maschinenleuchte
Energiesparende SML-LED Leuchte
fur eine helle Ausleuchtung der
Maschine.

Kratzbandforderer

FUr den konstanten Spanetransport
aus der Maschine in kundeneigene
oder optional lieferbare Spanewagen.

m
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sawing solutions.

MEBAdIienstleistung

Maschinenberatung

MEBA sawing solutions

Sie haben die Aufgabe — wir die Lésung.

Wir beraten Sie gerne und bieten Ihnen Lésungen

zu lhren Bedurfnissen rund um die Sage. Erkundigen
Sie sich nach sinnvollen Features zum nachtraglichen
Anbau wie zum Beispiel Microdosieranlage, Null-
anschlag oder Bilindelspannungen.

Technischer Kundendienst

Reparatur & Wartung: Pravention zahlt sich aus.
Eine regelmaRige Inspektion und Wartung ist der
beste Weg, um unnétigen Stillstandzeiten und
Ausfallkosten entgegen zu wirken. Stellen Sie ein
Hoéchstmaf an Verfligbarkeit sicher und sprechen Sie
mit uns Uber die Méglichkeit eines Wartungsvertrags.

Inbetriebnahme: optimaler Start fir hre Sage.

Die Maschinenaufstellung und Inbetriebnahme erfolgt
durch ein Team von erfahrenen Monteuren. Eine
Einweisung Ihres Bedienpersonals bei lhnen vor Ort
stellt sicher, dass Sie in klrzester Zeit mit der
Produktion beginnen kénnen.

Ersatzteilservice:

Hohe Verfligbarkeit und schnelle Lieferung.

Nur MEBA original Ersatz- und Verschleiteile sind
der Garant fur die volle Leistungsfahigkeit und
Langlebigkeit lhrer Sage. Wir halten alle wichtigen
Teile permanent auf Lager.

MEBA Metall-Bandsagemaschinen GmbH
Lindenstrafe 6-8
D-72589 Westerheim

Telefon (+49)07333-9644-0
Telefax (+49)07333-9644-44

www.meba-saw.de
info@meba-saw.de

Sageschulungen:

Der entscheidende Know-How Vorsprung.

Eine grindliche und praxisgerechte Schulung vor Ort
erhoht die Fertigkeit der Bediener und steigert die
Effizienz von Maschine und Anlage.

Teleservice: Der direkte Draht zu lhrer Sage.
Uber ein hocheffektives Online-Diaghose-System kénnen
wir Ihre Maschine fernsteuern und diagnostizieren.

Sagebandservice

Wir testen fur Sie die besten Sagebandrohstoffe
und bieten flr jede Bandsagemaschine und jeden
Einsatzbereich das optimale Sageband.

Auf modernsten Schweif3- und Schleifmaschinen
produzieren wir Sagebander und gewahrleisten
Ihnen durch unser Lager eine schnelle Lieferung.

Lohnfertigung

Modernste CNC-Frasmaschinen und Metallband-
sagen bearbeiten muhelos Ihre Materialien. Die Profis
an den Maschinen sorgen fur zuverlassige Ergebnisse
— Uberzeugen Sie sich selbst.

Fragen Sie auch nach Baugruppen- und/oder
Elektromontage.

Alle Angaben ohne Gewahr, technische Anderungen vorbehalten.
Stand: Dezember 2016

www.meba-saw.de




